
Snabb väg till hållbarhet: 

30 dagar från start till mål

Más y Más är en spansk 

livsmedelskedja med över 200 

lokala och regionala butiker i 

östra Spanien. Kedjan är känd 

för sitt fokus på lokala råvaror, 

hög servicekvalitet och hållbar 

verksamhet, och fortsätter att 

modernisera sitt butiksnätverk 

med energieffektiva kyl- och 

fryslösningar. Öppningen av 

den nya butiken i Xixona i 

provinsen Alicante har nu blivit 

ett referensprojekt för hållbar 

och snabb 

detaljhandelsutveckling.

Den nya butiken färdigställdes 

och togs i drift på bara 30 

dagar, vilket visar styrkan i 

AHT:s modulära systemteknik. 

Installationen omfattar AHT:s 

SPI Waterloop-system, baserat 

på det naturliga köldmediet 

R290 (propan), vilket eliminerar 

behovet av ett centralt 

maskinrum. Detta 

tillvägagångssätt minskar 

installationens komplexitet, 

sänker ljudnivån och minskar 

energiförbrukningen avsevärt. 

Systemet omfattar frysskåp, 

kyl- och frysdiskar, kylrum 

och integrerade Delikatess.

_Installationsår

 2025 

_Installerat system

_SPI Waterloop-system

_16 BOREA

_11 KALEA FR
_3 kylrumsaggregat

_2 Frysenheter

_6 Delikatessdiskar

_Projektkrav

Tidsramen för detta

projekt får inte överstiga

30 dagar, inklusive 

installation. 

SPI Waterloop-system 

för Mas y Mas
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Skräddarsydd 

lösning för att 

uppfylla kundens 

krav

Tidigare förlitade sig Más y Más på centraliserade CO₂-
system, vilket inte hade varit praktiskt genomförbart 

inom projektets snäva tidsram. AHT:s modulära lösning 

gav den flexibilitet och effektivitet som krävdes för att 

klara tidsfristerna utan att kompromissa med 

hållbarheten.

Framgången med detta projekt bygger på ett långvarigt 

samarbete mellan Más y Más och AHT. 

Detaljhandelskedjan har litat på AHT:s frysskåp och 

system i åratal, efter utmärkta resultat med sin första 

butik med Waterloop-system i Santa Pola 2022. Med 

installationen i Xixona, som invigdes officiellt i 

december 2024, bekräftar Más y Más återigen sitt 

förtroende för AHT:s hållbara och högpresterande 

kylteknik.

Genom att kombinera innovation, effektivitet och 

lagarbete mellan leverantörer och underleverantörer 

visar detta projekt hur AHT fortsätter att sätta 

standarden för snabb och miljövänlig butiksutveckling 

inom den europeiska livsmedelshandeln.
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