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SPI Waterloop mit Warmeruckgewinnung

Der REWE-Markt in Lonnerstadt,
Deutschland, wurde als
Neubauprojekt auf der griinen
Wiese entwickelt. Von Anfang an
war es das Ziel, eine Kaltelosung zu
implementieren, die die hochsten
Standards in Bezug auf
Energieeffizienz, Betriebssicherheit
und Wartungsfreundlichkeit erfullt -
alles Schlusselkriterien im heutigen
wettbewerbsorientierten
Lebensmitteleinzelhandel. Um diese
Ziele zu erreichen, lieferte AHT
Cooling Systems Germany eine
komplette Systemlosung, die
vollstandig auf natirlichen
Kaltemitteln basiert. Das gewahlte
System ist ein SPI/ Waterloop
System mit einer Zweikreis-
Architektur fur maximale
Zuverlassigkeit.
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Darlber hinaus lieferte AHT die
neuen BOREA-KUhlregale und
integrierte ein
Warmerlckgewinnungssystem, das
mit Daikin Altherma-
Warmepumpen kombiniert wurde,
um die Gebaudeanforderungen von
REWE vollstandig zu erflillen. Fur
die Kuhlung wird das System mit
den naturlichen Kaltemittel R290
(Propan) betrieben. AHT lieferte
alle wichtigen kaltetechnischen
Komponenten fir das Projekt,
abgestimmt auf den Bedarf des
Marktes an effizienter, flexibler
Kihlung fir verschiedene
Produktkategorien.
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Schlusselfertige
SPI/Waterloop-
Komplettlosung mit

Warmeruckgewinnung

Die Einfachheit und das intelligente Design der Lésung
fUhrten zu einem unkomplizierten Installationsprozess, der
von der am Projekt beteiligten Installationsfirma sehr
geschatzt wurde. Die Systemarchitektur ermdéglicht
auBerdem niedrige laufende Wartungskosten - ein
bedeutender betrieblicher Vorteil fir das Geschaft.

Die Umweltfreundlichkeit war ein Schlisselfaktor bei der
Planung des Projekts. Durch die Verwendung natirlicher
Kaltemittel und den Verzicht auf komplexe Remote-Systeme
bietet die Losung einen minimalen 6kologischen FulRabdruck
und gewabhrleistet gleichzeitig die Einhaltung kiinftiger
Vorschriften.

Der Betreiber des REWE-Marktes in Lonnerstadt ist sehr
zufrieden mit dem neuen System. Die positiven Erfahrungen
und Leistungen haben bereits dazu beigetragen, weitere
Projekte innerhalb des REWE-Netzwerks und mit anderen
Handelspartnern zu inspirieren.

Das Projekt zeigt deutlich, dass die SPI-Technologie von AHT -
kombiniert mit innovativer Warmerickgewinnung und
modularem Systemdesign - Einzelhdndlern eine skalierbare,
energieeffiziente und zukunftssichere Lésung sowohl fiir
neue Markte als auch fiir Nachriistungsprojekte bietet.
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